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Impresién offset tradicional



Es un método de reproduccion de imagenes sobre soportes
celuldsicos (y algunos no celuldsicos), que consiste en aplicar
una tinta, generalmente oleosa, sobre una plancha de alumi-
nio. La imagen se transfiere por presion a una mantilla de
caucho, para pasarla, finalmente, al papel.

En el proceso, se puede ajustar la densidad de tinta de la
impresion para conseguir resultados deseados, y la presion de
la impresion ha de ser la adecuada segun el soporte que se
este utilizando.

Es un sistema de impresion indirecto, ya que la forma impre-
sora no esta en contacto con el soporte a imprimir.

Su origen es la litrografia, un procedimiento de impresion
creado por Aloys Senefelder en 1796 y que inicialmente se
utilizo para reproduccion de partituras musicales y mapas.
Etimologicamente, la palabra «litografia» proviene de los
términos griegos lithos, 'piedra’ y graphe, 'dibujo’. Se basa en
la inmiscibilidad del aceite y el agua. En ese caso el proceso
era directo.

Ira Rubel, en 1904 desarrolla el sistema offset, cuando descu-
bre, trabajabando con una maquina litografica, que si en
lugar de imprimir directamente imprimia sobre caucho, la
impresion era mas nitida. Esto revoluciona la industria con
una técnica que mantiene seco el soporte y permite una ope-
racion de alta velocidad totalmente automatizada.

Los pasos para este sistema son:

-diseno.

-preimpresion (preparacion de formas impresoras)
- impresion

- terminacion

Las maquinas de impresion offset estan divididas en cuer-
pos de impresion, cada cuerpo es capaz de imprimir soélo
uno de los colores CMYK: todos son iguales entre si, depen-
diendo de la tinta que se cologue en él imprimirad de un
color u otro.
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Imagenes y tramas en offset tradicional

El original se descompone en diferentes tonalida-
des y esta dado por el tamano o amplitud de los
puntos. Los tonos del original se convierten en
pequenos puntos ordenados. Los mas grandes
reproducen los tonos Mas oscuros, mientras que
los de menor tamano reproducen los tonos Mas
claros.

En offset tradicional tenemos que tener en cuenta
los PPl y la resolucion de salida - LPI (cantidad de
pixeles por pulgada a la que los software de
gestion (RIP) manda imprimir las imagenes a los
dispositivos de salida (filmadoras), o copiado de

planchas para impresion.

0% 25% 50% 75% 100%

Angulacién de trama AM

Los rip descomponen la imagen y cada color
(tinta) tendra una angulacion diferente que es lo
gue en la etapa de impresion, formara la imagen
completa.

Amarillo 0°

PPI.




BICROMIA O IMPRESION A 2 TINTAS: TRICROMIA O IMPRESION A3 TINTAS:
PANTONE ROJO/AMARILLO DE PROCESO / NEGRO
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Forma impresora (monocromatica)

Planchas presensibilizadas electrofotograficas monometali-
cas (zinc aluminio), bimetalicas, trimetalicas o tetrametalicas.
Sistema CTF (computer to film).

En la actualidad, con el uso del Sistema CTP las diferentes
planchas que emplean esta tecnologia, estan provistas de
recubrimientos sensibles a los distintos tipos de laseres utiliza-
dos: emulsiones fotopolimeras, de haluros de plata, térmicas,
ablativas y sin procesado, entre otros.

Requieren menos cantidad de solucion mojadoray alcohol en
maquina, aumentando asi sensiblemente la calidad de impre-
sion y son muy resistentes a la abrasion. No se oxidan.

En CTP (Computer to Plate) la imagen se forma en la plancha
por la accion de un rayo laser controlado por ordenador.

La plancha de impresion esta recubierta en toda su superficie
por una capa de polimeros que tienen la propiedad de atraer
(fijar) tinta y repeler el agua, en cambio, la superficie desnuda
de la plancha, repele la tinta y atrae agua. Este principio, como
mencionamos anteriormente, es en el que se basa offset tradi-
cional.

Plancha
de offset

Proceso de preimpresion CTF

Original para
preimpresion

l filmadora de peliculas
RIP CTF
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Peliculas

Las peliculas siempre son monocromaticas
(aunqgue representen otras tintas), lo que varia
CMYK es la inclinacion de trama en cada una.
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Proceso de preimpresion CTP Formatos de planchas estandar

280x460 mm 317x459 mm 520x400 mm 525x459 mm

650x550 mm 724x615 mm 745x605 mm 1030x770 mm
1030x790 mm 1030x820 mm

Original para
preimpresion

proceso
de digitalizacion
del original

con RIP
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https://www.youtube.com/watch?v=1NIdutqD-V4

Plancha (CTP)



Tintas.

Las tintas de offset son basicamente oleosas y translicidas.
Al no ser opacas (como lo son en serigrafia), cuando se
imprime van sumando color, no se cubren una con la otra,
sino que forman una imagen a partir de las diferentes
angulaciones de trama para cada tinta (mezcla de color
sustractiva). *Sobreimpresion tinta negra.

La plancha de offset (plana) adhiere la tinta sélo en las
zonas donde hay compuesto oledfilo; el resto cuando entra
en contacto con el agua (rodillos mojadores) repele (zona
no impresora sin tinta).

HenrTion e Sl e e s srrme Epre
del o) Al magern

Tintas Convencionales CMYK. Pantone. UV, UV de Seguri-
dad, UV de baja migracion. Tintas

fluorescentes. Termocromaticas. Tinta plata y oro. Tintas
bajo olor. Barnices. Aditivos. Tintas tempo laser (especiales
para impresos que luego seran reimpresos en sistema laser
de impresion).

www.fylargentina.com.ar/offset/ &

Tinta Blanca

La impresion de tinta blanca en offset es hoy la mejor solu-
cion cuando tenemos que imprimir sobre grandes forma-
tosy en largas tiradas. El Unico problema es la densidad, ya
gue las tintas blancas no son 100% opacas, sino gque son
translucidas.

Tiene sentido realizar este tipo de trabajos en soportes
opacos o de color, ya que, cuando nos encontramos con
soportes claros o materiales mas transludcidos, la impresion
de tinta blanca en offset no es la mejor opcion.

Si queremos que ese blanco se vea perfectamente opaco,
el impresor deberd someter el papel a varias pasadas de
tinta, ralentizando y encareciendo el proyecto.

Es por esto que se utiliza en soportes oscuros y no dema-
siado porosos.

Blanco cubriente
PANTONE
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Maquinas. Planas.

Formatos mas conocidos van del rango de 30 x 50 cmts.
a 120 x 60 cmts. Las mas grandes pueden imprimir

149 x 205 cmts.
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Maquina de 1 cuerpo impresor

Maquina de 2 cuerpos impresores

Maguina de 4 cuerpos impresores



Maqguinas. Rotativas.

Estan basadas en los mismos
principios que las maquinas planas.
Se utilizan para impresion de
periddicos v tirajes superiores a
10.000 unidades. La mayoria
cuentan con cuerpo doblador debido
al producto que imprimen.
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Algunos pliegos de impresion

Algunos pliegos de impresion offset tradicional utilizados
con mayor frecuencia y en diferentes modelos de maqui-
nas para impresiones de folleteria, papeleria comercial,
volantes.

La eleccion del pliego de impresion no depende Unica-
mente del formato de la pieza, sino de la medida de resma
comercial del soporte elegido y las cantidades a imprimir.

Tener en cuenta que No son pliegos comerciales!!

23 x 32 cm. (Se obtiene el A4/Carta // Para impresion piezas pequefias)
47 x 32 cm.
36 x52 cm.
46 X 64 cm.
50 x 70 cm.
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El pliego siempre entra
en méaquina del lado
mas ancho (apaisado)

Antes de la impresion la pila de pliegos se registra por su parte superior (pinza) y uno de los laterales
(guia lateral). Asi se evitan los problemas de registro en ambas caras del pliego impreso.




Ventajas / desventajas del sistema

.Se puede imprimir a 1tinta, 2 o mas sin perder fidelidad
del impreso.

. Existen maquinas de 1 cuerpo impresor, 2, 4, 5, 6, inclu-
yendo barnices o lacas.

. Impresion de grandes tiradas a costo bajo debido a su
rapidez, planchasy sistema de impresion.

. Pueden utilzarse diferentes tipos de soportes celuldsi-
cos hasta aproximadamente 350 grs./m2. y metal (offset

seco).

. Se calcula un minimo de impresiones aproximado de
500 ejemplares, pero varia segun el tipo de pieza,
tamano de maquina y situaciones econémicas particu-
lares.

Ejemplo: Si se quiere cubrir una campafa de promocion
con cantidades elevadas de folletos o catélogos (por
ejemplo: 5.000-10.000 folletos, o 2.000 catalogos) la
relacion calidad/precio es la mas ajustada.

. Tamanos de pliegos minimos A5 aproximadamente a
pliegos de 1,50 mts. x 2 mts.

Utilizacion de imagenes y archivos.

. Las imagenes y/o vectores siempre deben estar en
modo CMYK aunqgue las tintas a utilizar sean sdlidas
(Pantone).

. Las imagenes bitmap deben tener entre 150 PPl y 350
PPl segun el soporte, maquina y tipo de impreso.

. Las lineaturas de trama (CTP y/o CTF) para este sistema
de impresion son entre 133 LPI (papel prensa, peridodicos)
hasta 175 LPI papeles estucados, piezas graficas de gran
definicion fotografica.

. Si se va a reproducir un archivo en donde se utiliza
Unicamente 1 tinta soélida sin degradees ni tramados de
esa tinta, la resolucion de salida (CTP o CTF) puede ser la
minima ya que sera un pleno donde no habra puntos
gue formen el impreso.
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